SCHLEIFEN

Fertig geschliffene Vorgelegewelle auf dem Priifstand: Die Anforderungen hinsichtlich Form- und Lagetoleranzen sowie MaBhaltigkeit der
Sitze bewegen sich im Mikrometerbereich
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Seit man die »Quickpoint¢<-Technologie 1985 erstmals prasentierte, hat sich Junker, Nordrach,

beim AuBRenrundschleifen zahlreiche Anwendungsfelder erobert. Wenige Millimeter breite
CBN- oder Diamantschleifscheiben werden mit Umfangsgeschwindigkeiten bis 140 m/s im
Punktkontakt liber die Werkstiickoberfliche gefiihrt. Der Getriebespezialist ZF in Branden-
burg realisierte mit diesem Verfahren erstmals die Schleifbearbeitung der anspruchsvollen
Haupt- und Vorgelegewellen in einer Aufspannung. Deshalb fiihrt man dort die dabei erziel-
ten Potenziale zu Recht unter der Rubrik sBemerkenswerte Projektec.

M Stolz ist hier eine berechtigte Begleiter-  auBergewshnlich erfolgreichen Entwick-
scheinung des Geleisteten. Das Getriebe-  lung (siehe Kasten). »Eriedrichshafen ist
werk Brandenburg hat sich in den zwdlf  viel ndher,als es auf der Karte den Anschein
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Jahren seit der Ubernahme durch ZF in  hate, so Dr. Andreas Schlegel, Leiter Per- ‘ 77787 Nordrach,

der Pkw-Branche eine beachtliche Reputa-  sonalwesen und Allgemeine Verwaltung ‘ Tel. 0 78 38/84-0,
\

Erwin Junker Maschinenfabrik GmbH,

tion erarbeitet. Was in einem Akt der Soli-  bei ZF Brandenburg (Bild 1). »Den Stif- Fax 0 78 38/84-3 02,
daritat innerhalb der ZF-Familie begann,  tungsgedanken des Konzerns spiiren wir www.junker-group.com
tragt heute reiche Friichte in Form einer  hier sehr deutlich in Form des sozialen
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