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Gestiitzt auf die Plattform einer of-
fenen Projektierungs- und Visuali-
sierungssoftware hat der Schleif-
maschinenhersteller Erwin Junker
ein durchgdngiges B&B-Konzept fiir
alle seine Maschinen entwickelt,
das den Datentransfer zu NC und
PLC erstmals liber OPC realisiert
und damit steuerungsunabhéngig
macht. Auch die Bedienung samtli-
cher Maschinenoptionen ist unter
dieser Oberfliche integriert, was
Handling, Schulung, Ersatzteilhal-
tung und Service entscheidend ver-
einfacht.

Mit der technologischen Diversifizierung
und Spezialisierung auf unterschiedliche
Anwenderbranchen wichst tiber die Jahre
hinweg die Zahl der Maschinen- und damit
auch die der Steuerungsvarianten. Spezi-
fische  Zugriffsmechanismen  fithren
schliefilich zu sehr differenzierten Bedien-
oberflichen, was den Anwendern wie dem
Servicepersonal sehr viel Flexibilitdt abver-
langt. Spétestens dann ist es geboten, diese
Vielfalt zu reduzieren und auf eine standar-
disierte Basis zu stellen.

Das war bei der Erwin Junker Maschinenfa-
brik aus Nordrach im Schwarzwald nicht
anders. Seit 1962 im Geschift, hat sich der

Schleifmaschinenhersteller mit derzeit
mehrals 1000 Mitarbeitern an fiinf Produk-
tionsstandorten in Deutschland und Tsche-
chien sowie Vertriebsbtiros in England,
Tschechien, USA und China zu einem der
fiihrenden Anbieter in diesem globalen
Markt entwickelt.

Das Maschinenprogramm fiir die drei Jun-
ker-Geschiftsbereiche Automotive, Tool-
tec und Metalworking umfasst heute anna-
hernd 60 Typen und eine entsprechende
Anzahl individuell wahlbarer Zusatzein-
richtungen. Auch zum Bedienen und Beob-
achten hatten sich im Lauf der Jahre mehre-
re unterschiedliche Losungen ausgepragt.
Im Interesse der Kunden, aber auch zur
Entlastung des Engineerings im eigenen
Haus beschloss Junker Ende der 90er Jahre,
die Bé&B-Landschaft zu vereinheitlichen:
,Der kiinftige Ansatz”, so Johannes Schitz-
le, Projektleiter Bedienoberflichen ,sollte
sowohl auf der Hardware- als auch auf der
Softwareseite auf einen einzigen Standard
konsolidiert werden, der die gesamte
Bandbreite der Anforderungen abdeckt
und sich dabei insbesondere an der Auto-
mobilindustrie orientiert.”

Flexibler und zuverlédssiger
Hardware-Standard

Auf der Suche nach dem neuen Hardware-
Standard kamen von Anfang an nur sehr
wenige Anbieter in Frage, die die notige
Leistungsfihigkeit und auch die Akzep-
tanz in der Automobilindustrie mitbrach-

Bild 1: Mehrlagerschieifmaschine Synchro 4000 von Junker mit libersichtlichem Operator Panel
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Bild 2: Standardisiertes Konzept fiir einheitli-
ches B&B: EJOP mit Operator Panel OP012,
Maschinensteuertafel und kundenspezifisch
ausfiihrbarer Driickerplatte

ten. So hatte sich Junker schon auf der
Steuerungsseite unter anderem fiir die Si-
numerik 840D von Siemens entschieden —
eine CNC-Steuerung, die auch von vielen
europdischen Automobilbauern in Verbin-
dung mit digitalen Antrieben Simodrive
611D und der Bedienoberfliche Transline
2000 HMI Pro bevorzugt in der Linienferti-
gung eingesetzt wird.

Die neue Bedienoberflache sollte sich zwar
an diesem Quasi-Standard orientieren, zu-
gleich aber offen ftir individuelle Priferen-
zen von Kunden in anderen Markten und
Branchen bleiben. Eine sehr elegante Lo-
sung erdffnete dabei der Einzug gingiger
Windows-Standards in die Automatisie-
rungswelt: OLE-Automation, ODBC und
insbesondere OPC (OLE for Process Con-
trol) erleichtern die Entwicklung steue-
rungsunabhangiger Applikationen, die auf
die Daten unterschiedlicher NCs, PLCs
und auch anderer Zusatzaggregate zugrei-
fen konnen.

Fine zukunftssichere Hardware fur die an-
gestrebte neue Bedienoberfliche war
schnell gefunden. Das EJOP (Erwin Junker
Operator Panel) setzt sich fiir alle Maschi-
nen aus einem Operator Panel OP012 mit

dem Industrie-IPC PCU50 unter Windows

NT, einer Maschinensteuertafel und einer
frei belegbaren, kundenspezifisch aus-
gefithrten Driickerplatte zusammen, die
iiber Profibus miteinander kommunizie-
ren. Gleichzeitig machte sich Junker auf die
Suche nach einer geeigneten Softwarebasis,
auf der sich die gesetzten Ziele moglichst
schnell und einfach realisieren liefen.







