Marz 2010 B 30523 Einzelpreis € 15,- www.fertigung.de 201 0

—fFertigung Sonderausgabe
—F £

chleifen

wer'kzeug

Abrichten Werkzeugschleifmaschinen Wetthewerb
Kleine Revolution: Marktbild: 76 Produkte Werkzeugschleifer
Cross Dressing 32 im Uberblick 40 des Jahres 2010 70

zur GrindTec inside GrindTec

GrindTec 2010 |
Innovatlonswegwelser D

I ;
0 i

rfolgsmedien fiir experten



Grindoy speed 0 .l ker.*'Ge'eignet fiir Kiassische - *
Bearbeitungsy erfahfen wie Einstechschleifen und
,ﬂas}.lunker ickpmnt Schlerfen

1 4. % @

42 werkzeugschleifen - Marz 2010




er Schwarzwilder Schleifma-
Dschincnhcrslcllcr Junker hat

mit der Grindor speed ein effizi-
entes Maschinenkonzept entwickelt,
das Schnelligkeit und Flexibilitit zu
einem wirtschaftlichen Ergebnis ver-
eint. Die jlingste Schleifmaschine aus
dem Hause Junker wird aul der Messe
GrindTec in Augsburg présentiert und
unterstreicht eindrucksvoll den ho-
hen Stellenwert des Unternehmens im
Bereich Hochleistungsschleifen. Mit
CBN- oder Diamantschleitmittel eignet
sich die Grindor speed von kleinen
LosgrdBen bis hin zur Serienfertigung
und liefert optimale Ergebnisse und
eine hohe Wirtschaftlichkeit.

Die Maschine verfiigt iiber eine frei
programmierbare CNC-B-Achse und
ermdoglicht dadurch ein sehr breites
Anwendungsspekirum und Universa-
litit: AuBBenrund-, Planschultern, Ko-
nen, Fasen, Ringnuten und Einstiche
lassen sich miihelos und schnell in ho-
her Qualitdt bearbeiten.

Durch den Einsatz von bis zu zwei
Hochleistungs-Schleifspindeln sind
Vor- und Fertigschleifoperationen
moglich. Maximale Abtragsleistung
werden somit mit héchster Oberfla-
chengiite in Spiegelglanzqualitdt ver-
bunden.

Die Grindor speed ermdglicht klassi-
sche Bearbeitungsverfahren wie Ein-
stechschleifen und das  Junker-
Quickpoint-Schleifen. Junker gilt als
Pionier des Quickpoint-Schleifens und
dominiert nach eigenen Angaben die-
ses Verfahren bis heute. Dabei [dhrt die
Schleifscheibe sofort bis auf das Fertig-

SCHLEIFTECHNIK + VERFAHREN

Endmall in die Aulenkontur des
Werkstiicks und trigt in einem Lings-

schleifvorgang das komplette
Schleifaufmals ab.
Die Maschine deckt dabei einen

breiten Anwendungsbereich in der
Bearbeitung von Werkstiicken ab. Von
Schneidwerkzeugen bis hin zu wellen-
artigen, rotationssymetrischen Teilen
lassen sich auf der Grindor speed na-
hezu alle Werkstiicke mit einer
Schleiflinge wvon bis zu 500 mm
bearbeiten. Auch das Schleilen einer
komplexen Teilefamilie ist auf dieser
Maschine mit wenig Riistaufwand
moglich. Die Schleif- und Werkstiick-
spindel sind mit der bewihrten Junker
3-Punkt-Aufnahme ausgestattet.
Schnelle Schleifscheiben- und Spit-
zenwechsel sorgen dadurch fiir kurze
Umriistzeiten und eine hohe Verflig-
barkeit.

Ein weiterer Vorteil [ir die Serien-
fertigung ist die einfache Anbindung
von Peripheriegeriten. Eine automati-
sierte  Teilezufiihrung und Werk-
stiickentnahme kann so problemlos
realisiert werden.

Intuitive Bedienung

Das leichte und logische Bedienen und
Programmieren der Maschine durch
Piktogramme, Dialogprogrammierung
und iibersichtliche, leicht verstindli-
che Software gewihrleistet einen sehr
guten Anwendungskomfort. Integrier-
te Hilfsfunktionen erleichtern die Da-
teneingabe bei manuellem Schleifen,
die Schleifzyklen sind mit DIN/ISO
oder optional tiber die Junker-Soft-

Schélschleifen

ware JUWOP R/P in Verbindung mit
cinem externen Programmierplatz
kombinierbar. Bedient und gesteuert
wird die Grindor speed {iber eine Steu-
erung Fanuc 21i.

Weitere Grindor-Maschinen

Neben der Grindor speed wird aul der
Messe GrindTec 2010 eine weitere Ma-
schine aus der Grindor-Reihe zu sehen
sein: Die Grindor allround ist eine Au-
Ben- und Innenrundschleifmaschine
mit frei programmierbarer B-Achse. Sie
ist pradestiniert fiir das Schleifen von
Klein- bis Mittelserien. Die Steuerung
der Grindor allround erfolgt mit einer
Fanuc 21i. Ein noch einfacheres Pro-
grammieren und Bedienen der Maschi-
ne wird durch Piktogramme, Dialog-
programmierung und einen iibersicht-
lichen sowie auch leicht verstdandlichen
Aufbau der Software ermoglicht.

X-, Z- und B-Achse lassen sich iiber
die CNC-Steuerung oder mittels der
elektronischen Handrdder manuell zu-
stellen und ermdoglichen damit ein be-
quemes und schnelles Nachschleifen
an Einzelwerkstiickdurchmessern.

Junker wird auf der Messe in Augs-
burg beide Grindor-Maschinen live
prasentieren. Dariiber hinaus kénnen
sich Besucher an multimedialen Stati-
onen fiiber die von Junker angebote-
nen Losungen rund um das Thema
Schleifen informieren. -

rr Erwin Junker Maschinenfabrik GmbH,
L |/ D-77787 Nordrach, Tel.: 07838/84-0,

E-Malil: info@junker.de
GrindTec Halle 5, Stand 502

Von Schneidwerkzeugen bis hin zu wellenartigen, rotationssymmetrischen Teilen lassen sich auf der Grindor speed
nahezu alle Werkstiicke mit einer Schieifldnge von bis zu 500 mm bearbeiten.

Auf einen Blick

Grindor speed im Detail

Werkstiickdaten
MW Spitzenhdhe max. 150 mm

W Werkstlickdurchmesser 150 mm

B Schleiflange 500 mm =

B Einspannlange 800 mm /)
m SchIeifsdwibendurchm%&rﬁﬁm’ﬁﬁ mm
| |

| |

Werkstiickgewicht zw. den Spitzen 50 kg
Schleifmittel CBN/Diamant

Abmessung 3340 x 2660 x 2325 mm
Gewicht 5,5t
Anschlusswert: 20 KVA
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